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unbedenklich




Bodensysteme

Optisch ansprechend, chemisch widerstandsfahig, mechanisch belastbar und physiologisch unbe-
denklich halten sie jeder Herausforderung stand.

Murexin hat sich seit jeher der Stabilitat bei gleichzeitiger aufeinander abgestimmte Produkte hdchster Qualitat
Effizienz verschrieben. Gemeinsam mit unseren Partnern und breites Anwendungsgebiet - deckt viele Kundenwiinsche ab
Kunden wollen wir etwas schaffen, dem wir vertrauen kénnen.

Eine Basis, die auf besten Umweltstandards und Produktinnova-

tionen beruht. Wir von Murexin unterscheiden uns aber nicht emmissionsfreie Produkte

alleine durch unsere Produkte, sondern durch eine Vielzahl an wasserbasierende Systeme

Leistungen, die wir unseren Kunden und Partnern bieten.

hohe mechanische Belastbarkeit

einfache Verarbeitung |6semittelfreie Systeme

verlassliche Produkte dekorative Syysteme
ableitfahige Systeme
wasserbasierte Systeme

Murexin bietet im System Lésungen flar Impragnierungen,
Grundierungen, Kunstharzbeschichtungen und Versiegelungen.




MUREXIN Bodensysteme
fur alle Anforderungen

Neben Geruchsneutralitét, Farbenvielfalt, Top-Hygiene sind Eigenschaften wie Schlagfestigkeit, mechanische
Belastung, Warmeleitfahigkeit wichtige Entscheidungsfaktoren fiir Epoxybdden.

Abhangig davon ob ein Boden
Uberwiegend trocken oder nass

ist und wie hoch die Anforderun-

gen an die Sicherheit gestellt sind,

muss ein Boden in FuBgénger-bereichen
unterschiedliche Rutschfestigkeitsgrade
aufweisen. Oberflachenbeschaffenheit und
Reinigung stehen in Einklang: Je rauer die
Bodenoberflache ist, desto hoher ist die
Rutschfestigkeit.

Es besteht ein groBer Anspruch

an die Schlagfestigkeit oder den ll
VerschleiB von Industriebdden.
Bereiche mit groBer Abnutzung
bedurfen unterschiedlicher Behandlung, als
jene Bereiche mit geringer Abnutzung.

In einem Industriebetrieb muss
der Boden jeder einzelnen Che-
mikalie standhaft sein. Darlber hi- ()
naus missen auch die Folgen all-

falliger chemischer Reaktionen bekannt sein.
Temperaturverhéltnisse in allen mdglichen
Bereichen, in denen Chemikalienverschiit-
tungen auftreten kénnen, missen ebenfalls
berlcksichtigt werden.

Die Hygienestandards sind natur-
gemaR in Industriebetrieben, z.B.
Pharma-, Nahrungsmittel- oder
Chemieindustrie sehr hoch. Diese
Industrien bendétigen Béden, die individuelle
hygienische Anforderungen wie z.B. erhéhte
chemische und mechanische Bestandigkeit
sowie Staub- und Rissfreiheit erfiillen.

hig sein, sodass sie den spezifi- @
schen Belastungen widerstehen

kénnen. Punktférmige Druckbelastungen
resultieren u.a. beim Verschieben schwerer
Guter mit Staplern. Darliber hinaus darf die
Festigkeit des Bodens durch Schlagbe-

lastungen wie z.B. herunterfallende Lasten
nicht Gberschritten werden.

In Industriebetrieben missen die
Bodenbelage hoch strapazierfa-

Bestehende Brandschutzvor-
schriften von z.B. Fluchtwegen m
missen eingehalten werden. |

Sollten die Béden in diesen Be-

reichen mit verschiedenen Belégen wie z.B.
Kunstharzbodenbeldgen zum Schutz gegen
flissige Chemikalien oder mechanische
Beanspruchung beschichtet sein, missen
die Belage auch den notwendigen Brand-
schutzvorschriften gerecht werden.

Die Anforderungen an Industrie-
béden unterscheiden sich durch-
wegs von Eingangshallen, Aus-
stellungs- und Verkaufsraumen.
Weil diese Bdéden hauptsachlich von Per-
sonen benutzt werden empfehlen wir, dass
hier komfortable, trittschallddammende und
fuBwarme Bodensysteme installiert werden,
die zugleich hohe Asthetik anbieten.

und Benutzern sind fliichtige, @
meist geruchlose intensive or-

ganische Substanzen in Kunstharzbelagen.
Deswegen wird die Verwendung von ge-

ruchsneutralen Produkten ohne organische
Bestandteile (VOC) immer vorgezogen.

=

Ein haufiger Ausléser von allergi-
schen Reaktionen bei Verlegern

Jede Farbe Ubt auf den Betrach- n
ter einen bestimmten Reiz aus,

der charakteristisch flir diese v///
Farbe ist. Dies wird von einzelnen

Menschen unterschiedlich empfunden, und
kann aufgrund dessen das Verhalten und
Wohlbefinden beeinflussen. Das Wissen um
diese Wirkungen sollte bei der Gestaltung
von Bodenbelagen berlcksichtigt werden.
Unsere Kunstharzbodenbelage sind in RAL-
und NCS-Farbtdnen erhaltlich.

Unter einfacher Reinigung ver-
steht man allgemein, dass Ver-
unreinigungen  mit  normaler
Trocken- oder Nassreinigung
entfernt werden koénnen. Damit Murexin
Bodenbe-lage moglichst lange ihr schénes
Erscheinungsbild erhalten, sollte das Murexin
Reinigungs- & Pflegeprogramm immer mit-
einbezogen werden.

Richtige Verarbeitung
von Reaktionsharzen

Eigenschaften
von Industriebodensystemen

Murexin hat die Ubersicht
Impragnierung
Grundierung
Kratzspachtelung
Beschichtung
Versiegelung
Beschichtung ableitfahig
Versiegelung
Natursteinteppich
Dekorative Systeme
Reinigung und Pflege

Chemikalische Bestandigkeit
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Die richtige Verarbeitung

von Reaktionsharzen

Verlassen Sie sich bei der Verarbeitung auf Murexin: Unser Mitarbeiter stimmen mit Ihnen die Verarbeitung und
Materialmenge geman den jeweiligen Anforderungen ab bzw. kénnen Probeflachen vor Ort gemacht werden.

Zementgebundene Flachen missen trocken, tragfahig, feingriffig,
frei von Schlammen, Staub und losen Teilen sein. Ebenso frei von
Ol, Fett und sonstigen Verunreinigungen. Um die Haftung der
Epoxy-Beschichtung auf den Untergrund dauerhaft gewéahrlei-
sten zu koénnen, sind folgende Anforde-rungen an den
Beschichtungstrager zu richten:

Haftzugsfestigkeit: mind. 1,5 N/mm?
Druckfestigkeit: mind. 22,5 N/mm?
Restfeuchtigkeit:  max. 4 Gew. %

Entfernen Sie minderfeste Schichten wie Zementleim.
Saugen Sie den Staub ab. Damit erreichen Sie eine bessere
Haftung aller nachfolgenden Materialien.

Verdibeln Sie Risse.

Schleifen oder &hnliches als Untergrundvorbehandlung.
Verwenden Sie Grundierungen nur im jeweils passenden
System.

Dickflissige Stoffe und Verlaufmértel werden mit Hartgummi-
schieber, Rakel, Glatt- oder Zahnkelle aufgezogen. Sofern die
Beschichtungen nicht abgestreut werden, sollten Sie unbedingt
mit einer Stachelwalze nachgerollt werden, um das Entliiften des
Materials zu erleichtern. Grundsatzlich ist darauf zu achten, dass
Grundierungen und Beschichtungen stets bei fallenden
Untergrundtemperaturen aufzubringen sind, um Blasenbildung
zu vermeiden. Die relative Luftfeuchtigkeit darf beim Einbau des
Materials 75 % bei10 °C bzw. 85 % bei 23 °C nicht Uberschreiten.
Nach dem Auftragen missen die Beschichtungen fir 24 Stunden
vor Verunreinigungen (z.B. Staub) geschitzt werden. Durch
Abstreuen der frischen Grundierung bzw. der einzelnen Schichten
wird eine Haftungsbeeintrachtigung durch unerwartete
Feuchtigkeitseinwirkung (Regen) vermieden.

Dunnflissige Reaktionsharze wie z. B. Impragnierungen und
Versiegelungen werden mit Schieber, Birste, Fellroller oder
Spritzanlage aufgetragen. An waagerechten Flachen wird das
Material am besten mit dem Moosgummischieber oder Rakel
aufgezogen.

Ca. 12 — 24 Stunden, wenn Grifftrockenheit gegeben ist

Max. 48 Stunden, wenn nicht abgestreut wird

Unbegrenzte Wartezeit, wenn die vorgehende Lage mit

Quarzsand abgestreut wurde. Es kann auch vorkommen,
dass bei langeren Wartezeiten eine noch-
malige Reinigung der Unterlage erforderlich ist.
Wird die Wartezeit Uberschritten oder sollen altere
Beschichtungen Uberarbeitet werden, muss die Altbeschichtung
durch z.B. Schleifen oder Kugelstrahlen gereinigt und aufgeraut
werden.

Mindestens 24 Stunden, um das Ablliften des Lésemittels
sicherzustellen.

Bei der Verarbeitung sollten Handschuhe benutzt werden.
Wichtig ist, dass die Haut nicht direkt mit dem Produkt in
Berthrung kommt. Die Produkte enthalten reaktive Inhaltsstoffe
und sind im nicht ausgeharteten Zustand gesundheitsschéadlich.
Generell sind die technischen Unterlagen vor der Verarbeitung
genau zu lesen. Eine Haftung bezieht sich ausschlieBlich auf die
Produktqualitdt. Murexin empfiehlt die Verarbeitungen und
Materialmengen auf die jeweiligen 6rtlichen Verhéaltnisse abzu-
stimmen und sich gegebenenfalls durch Musterflachen von der
Eignung der Produkte zu Gberzeugen.



Die Eigenschaften
von Industriebodensystemen

Hinsichtlich der Eigenschaften von Industrieb6den wird in ,,allgemein erforderliche” Eigenschaften und in

»zusatzlich erforderliche” Eigenschaften unterschieden

Die Systemanforderungen miissen auf die planerischen Grundsatze
abgestimmt, Produkteigenschaften nachweisbar und nachvollziehbar
sein.

Industriebodenbeschichtungen kénnen sich unter Einfluss von
UV-Strahlung und chemischer Belastung verfarben. Dies beeintrachtigt
in der Regel nicht die allgemeinen Eigenschaften der Beschichtung.
Schleifende und rollende mechanische Beanspruchungen kénnen zu
Oberflachenveranderungen (Abniitzungen) flihren. Die allgemein erfor-
derlichen Eigenschaften von Industrieb6den sind wie folgt:

Schutz der Bewehrung vor Korrosion bei aggressiven Umgebungs-
bedingungen z.B. Chorideinwirkungen

Wasserdichtheit

Wasserdampfdiffusionsverhalten

Risslberbriickungsfahigkeit

Frostbestandigkeit (XF 3)

Frosttausalzbestandigkeit (XF 4)

VerschleiBverhalten

Chemikalienbestandigkeit

Temperaturbestandigkeit

VerschleiBfestigkeit Dekontaminierbarkeit
Mechanische Belastbarkeit Lebensmittelechtheit
Optische Beschaffenheit Emissionsfreiheit
Griffigkeit/Rutschsicherheit Anforderungen an die Arbeitssicherheit
Physiologische Unbedenklichkeit Ebenflachigkeit
Emissionsfreiheit Elektrische Ableitfahigkeit
Anforderungen an die Arbeitssicherheit UV-Besténdigkeit
Reinigbarkeit Lichtechtheit
Schutz
Beschichtung Versiegelung Diinnbeschichtung Dickbeschichtungl chkbeslciI:lchtung Reaktmr::l:arzmor-
Schichtdicke? (mm) ca.0,3 ca.0,8 ca.20-3,0 ca.40-5,0 >5,0
Beanspruchung sehr leicht leicht mittel schwer sehr schwer
Industrielle
MaBiger FuBgeher- FuBgeherverkehr, Innenbereiche ohne
. verkehr, untergeord- | industrielle Innen- schlagende bzw.
Typische j - o - Parkdeck,
nete Innenbereiche | bereiche mit leichter = schleifende Bewe- L. P .
Anwendungs- - . A RissUberbruckung, Sonderfélle
. wie z.B. Kellerabteile, Beanspruchung gung, Flurférderfahr- . .
beispiele Einstreubelage

Fluchtstiegen, Staub- ohne Flurférderfahr-
freimachung zeuge

zeuge ausgenom-
men Stahlrader,
Garagenstellplatze

1 Parkdecks siehe Richtlinie ,Befahrbare Verkehrsflachen in Garagen und Parkdecks®, Ausgabe Oktober 2010. Herausgeber: Osterreichische Vereinigung fir Beton-

und Bautechnik

2 Grundlagen fir die Schichtdickenbestimmung ist die ONORM EN ISO 2808:2007 05 01, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke*

Eigenschaften Anforderungen

AbreiBfestigkeit Mittelwert =1,5 MPa, kleinster Einzelwert: 1,2 MPa

Restfeuchtigkeit <4 CM % bzw. dem im Datenblatt des verwendeten Produktes angegebenen Wertes

Oberflache Trocken und frei von trennend wirkenden Substanzen bzw. Verunreinigungen und Kontaminationen
Rautiefe entsprechend Systemanforderung

Bauteiltemperatur Uber der Taupunkttemperatur

nicht unter 10 °C bzw. dem im Datenblatt des verwendeten Produktes angegeben Wertes, stets mind. 3 °C

Umgebungstemperatur  nicht unter 10 °C bzw. dem im Datenblatt des verwendeten Produktes angegebenen Wertes

Rel. Luftfeuchte < 75° bzw. dem im Datenblatt des verwendeten Produktes angebenen Wertes
Risse Rissfreiheit, Risse im Untergrund sind nach Erfordernis zu behandeln
Ebenflachigkeit Verweis auf planerisch Grundsatze ®

® Industriebodenbeschichtungen sind in der Regel Verlaufsbeschichtungen und zur Egalisierung von Unebenheiten nicht vorgesehen.



MUREXIN hat die Ubersicht

Murexin bietet Ihnen auf den nichsten Seiten die besten Systeme fiir Ihren Epoxy-Boden und einen Uberblick
tiber die Hauptverfahrensarten bei Bodenbeschichtungen.

Anwendung Vorteil Einsatzbereiche

= bei schlechten Untergriinden

= bei stark saugenden Untergriinden
» als Verdunstungsschutz

» Einsatz auf frischem Beton

Impragnierung kostengiinstiger Schutz

» zur Verminderung der Saugfahigkeit
= zur Verbesserung der Haftung

= zur Verlaufsverbesserung

= zur Bindung von Oberflachenstaub

Grundierungen hohe mechanische Belastbarkeit

» fUr erhdhte und chem. Beanspruchung
= fUr Niedrigenergie- und Passivhauser
= fUr Industriebdden

» flr glatte und raue Ausfiihrungen

Beschichtungen I6semittelfreie Systeme

» fUr Verkaufs- und Schaurdume

» fUr Niedrigenergie- und Passivhauser
= fUrindividuelle Farbgestaltungen

= flr Terrassen, Balkone, Loggien

Beschichtungen dekorative Systeme

= flr chemische Labore
= fUr Operationsrdume und Spitaler

Beschichtungen ableitfahige Systeme e N S o

= flr Computerrdume

= zur Oberflachenverfestigung
Versiegelung einfache Verarbeitung = zur Erhéhung der chem. Beanspruchung

= zur Erhéhung der Abriebfestigkeit
= erleichtert die Reinigung

» partielle Ausbesserungen

hochste mechanische 0 NMEEVELEgEte

Reaktionsharzmortel

Bestandigkeit

Hohlkehle
selbsttragend
Anrampungen



Anwendungsbereiche

Impragnieren

Epoxy Impragnierharz IH16
Grundieren

Express Coat EC 60

Aqua Primer AP 2000
Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM

Epoxy Expressharz EP 90
Objektgrundierung OG 80
Beschichten

Epoxy Basisbeschichtung EP 2
Epoxy Beschichtung EP 3
Polyurethanbeschichtung PU 300
Polyurethanbeschichtung PU 400
Aquapox Grundierung ASG 170
Epoxy Beschichtung ASD 130
Versiegeln

Epoxy Versiegelung Ableitfahig ASV 106
Polyurethanversiegelung PU 40
Aqua Sealing AS 1500

Epoxy Versiegelung Farbig EP 20
Epoxy Topcoat EP100 TC

Aqua Topcoat EP150 TC
Polyurethanversiegelung PU 240
Express Coat EC 260

* Als Leitschicht auf Grundierung/Kratzspachtelung fiir ableitfahige Systeme

Impragnieren

Grundieren

Kratzspachteln

Morteln

Beschichten

Versiegeln

Wassrig

Auch vertikal

Elastisch

Dekorativ

Chemisch bestandig

Ableitfahig



Impragnierung

Estrich (Untergrund) wird staubfrei

Beton wird XF4-bestandig

kostenglnstige, einfache SchutzmaBnahme

nicht filmbildend, dringt tief ein, verfestigt und ist
diffusionsféahig

ist auch ein gleichzeitiger Verdunstungsschutz
héhere chemische und mechanische Belastbarkeit

bei schlechten Untergriinden

bei stark saugenden Untergriinden

auf frischem Beton, z.B. bei monolithischen Platten
in Fabrikationsraumen, Werkstatten, Lagerrdumen,
Garagen

bei alten Betonbdden

bei Tankstellen, damit wird Beton

chemikalien- und frosttausalzbestandiger

bei altem Mauerwerk

Epoxy Imprégnierharz IH 16




Grundierung

|6semittelfreie, transparente, harte Epoxidharze

Auftrag im Flutverfahren unter allen Beschichtungsaufbauten
sicherer Verbund zum Untergrund, Poren &
Kapillarenverschluss

0,2 — 0,3 mm Schichtdicke

oS ETet)

|6semittelfreies, transparentes, hartes Epoxidharz mit Zusatz
von feinem Quarzsand

wird mit der Glattkelle scharf (lber den Untergrund abgezogen
zusétzlich zur Grundbeschichtung, zum Ausgleich von
Unebenheiten & groben Rautiefen

1 -2 mm Schichtdicke

_..Q . o.

; Oi’\QQQO B o‘;

vorkonfektionierte Quarzsandmischung & lI6semittelfreies,
transparentes Epoxidharz als Bindemittel

wird Uber Lehren abgezogen, verdichtet & geglattet
zusatzlich zur Grundbeschichtung, zum Ausgleich von groBen
Unebenheiten & zum ganzflachigen Héhenausgleich

=5 mm Schichtdicke

Objektgrundierung OG 80 ALY Bindung von Oberflachenstaub
Grundierharz GH 21 - Verfestigung der oberen Randzone des Untergrundes
Epoxy Basisharz EP 70 BM . k Verminderung der Saugfahigkeit
Epoxy Expressharz EP 90 &) v Verbesserung der Haftung nachfolgender Schichten
Express Coat EC 60 . : ' Verlaufsverbesserung von selbst verlaufenden

. e T Beschichtungen

Herstellung griffiger Oberflachen durch Einsanden




Kratzspachtelung

Reaktionsharzmortel

Héchste mechanische und chemische Beanspruchung
FUr erhéhte Punktlasten oder schlagende Beanspruchung
Ausgleich der Rautiefen von unebenen Untergriinden

im Industriebereich

Fugenlose flissigkeitsdichte FuBbdden

Recyclinganlagen

FUr Béden in Lagerrdumen mit Regalbelastung und schwerer
Staplerbelastung, Werkstéatten, Industriebdden,

Hochbeanspruchte Bdéden in der lebensmittelverarbeitenden

Industrie und im Gewerbe z.B. in Fleischereien, Molkereien etc.

Zur Sanierung bestehender Béden und zum Ausgleichen von
Unebenheiten im Untergrund etc.

Kunstharzmortel / Kratzspachtelung

Grundierung

Untergrund

Grundierung

Kratzspachtelung

Optional:
Reaktionsharzmortel

10

Niedrigviskoses, I[6semittelfreies Reaktionsharz, unpigmentiert,
2-komponentig

Lésemittelfreies, elastisches Bindemittel: niedrigviskoses, [6semittelfreies
Reaktionsharz, unpigmentiert, 2-komponentig.

Zuschlagstoff: feuergetrockneter Quarzsand, 0,1 — 0,2 mm und 0,3 — 0,8 mm.

Mischungsverhéaltnis: Bindemittel/Zuschlag: 1:1 bis 1:2 in Gewichtsteilen.

Lésemittelfreies, elastisches Bindemittel: niedrigviskoses, [6semittelfreies
Reaktionsharz, unpigmentiert, 2-komponentig. Zuschlagstoff: feuer-
getrockneter Quarzsand, korngestuft, GK bis 3,5 mm. Mischungsverhaltnis:
Bindemittel/Zuschlag: 1:7 bis 1:10 in Gewichtsteilen je nach Schichtdicke und
Anforderung.

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Express Coat EC 60
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Express Coat EC 60
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Express Coat EC 60
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90



Beschichtung

Erhdhte mechanische und chemische Beanspruchung
Bei Staplerbelastung oder Handhubwagen

Fugenlose dichte FuBboden

Auf porenfiillender, abgesandeter Grundierung

In glatter oder rauer Ausflihrung

Bei starker Beanspruchung mit Einstreubelag

Einsatzbereiche

Niedrigenergie- und Passivhauser

Waschkiichen, Kiichen in Restaurants

Verkaufsraume, Schaurdume, Geschéftslokale, Lagerrdume
Fertigungen, Werkstatten

Gangbereiche von Spitalern und Schulen

chem. Labors als Industriebdden

Bdden in der lebensmittelverarbeitenden Industrie
Nassraume in Sportanlagen, Umkleidekabinen etc.

Ldsemittelfreie, pigmentierte, selbst verlaufende, harte
bis zahharte Epoxidharze oder Polyurethane

Auftrag mit Rakel, Entliftung mit der Stachelwalze
Gleicht geringe Rautiefen aus

2 — 3 mm Schichtdicke

Anwendung - Einstreubelag

Vollflachige, satte Absandung des frischen
Verlaufmortels, anschlieBend nochmalige
Verlaufmértelschicht (glatt) oder Rollbeschichtung
(rutschhemmend)

Auf porenfiillender, abgesandeter Grundierung, gleicht
auch gréBere Unebenheiten & Rautiefen aus
Kostengtinstig im Verhéaltnis zur Schichtdicke

Starke Beanspruchung

1



Beschichtung

Mit oder ohne Farbchips bzw. Quarzsand-Einstreuung

sa e ia

Deckbeschichtung

Grundierung =2 s

Untergrund

Wohnraume speziell in Passivhausern

in Waschkichen, Kiichen in Restaurants
Verkaufsraume, Lagerrdume, Werkstatten
Gangbereiche in Spitélern und Schulen

in chemischen Labors, als Industriebdden

Bdden in der lebensmittelverarbeitenden Industrie

in Nassraumen bei Sportanlagen, Umkleidekabinen etc.

abriebfest

hart

fugenlos

chemisch belastbar

elastisch
gehkomfortabel
risstiberbriickend

Grundierharz GH 21
. Niedrigviskoses, |6semittelfreies Reaktionsharz, unpig- Epoxy Basisharz EP 70 BM
Grundierung mentiert. 2-komponenti Express Coat EC 60
’ P 9 Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90
Deckbeschichtung
Industriebeschichtun chemisch/mechanisch hoch dekorative/optisch anspruchvolle Bereiche
9 belastete Bereiche (nicht befahrbar)
Epoxy Basisbeschichtung EP 2
Epoxy Beschichtung EP 3 speziell fir UV-belastete Bereiche:

speziell fiir Gussasphalt:
Polyurethanbeschichtung PU 300

Polyurethanbeschichtung PU 400

12



Systemaufbau im Detail

selbst verlaufend
Oberflache glatt
Schichtdicke 2 — 3 mm ggf. Beimischen von Fllstoffen
ggf. mit Einstreuchips, in 2 GréBen erhaltlich:
1mm
3 mm
Oberflache glatt / mit variierbarer Rutschhemmung herstellbar
2 — 3 mm Schichtdicke
sehr hohe Belastbarkeit
hohe Belastbarkeit

Grundierung/Kratzspachtelung:
Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Epoxy Expressharz EP 90
Objektgrundierung OG 80
Express Coat EC 60

Beschichtung:

Epoxy Basisbeschichtung EP 2
Epoxy Beschichtung EP 3
Polyrethanbeschichtung PU 300
Polyurethanbeschichtung PU 400

Gestaltung: Einstreuchips VF 1 oder 3 mm

Versiegelung (optional):

Epoxy Topcoat EP 100 TC glédnzend bzw.

Aqua Topcoat EP 150 TC matt

Polyurethanversiegelung PU 40

Express Coat EC 260 (nur bei Chipsbdden und Einstreubelagen)

Glatte Verlaufsbeschichtung

Mit Einstreuchips

13



Versiegelung

Im Innenbereich: Kellerabteile und -génge, Lagerraume,
Werkstatten, Garagen, Archive, Klimazentralen, Maschinen-
raume etc.

Im AuBenbereich: Verladeterminals, Rampen, Balkone,

Loggien, Terrassen etc.

Verfestigt die Oberflache

Erhoht die Abriebbesténdigkeit

Erhéht die chemische Beanspruchbarkeit

Erleichtert die Reinigung

Dlinnschichtige, kostengiinstige SchutzmaBnahme
Einfach zu verarbeiten

Bei sorgfaltiger Handhabung auch fiir Nichtprofis geeignet.

Einsatzbereiche Deckversiegelung

Grundierun

Untergrund

It

Versiegelung 1-komponentig

Versiegelung 2-komponentig

Grundierung Tiefengrund LF 14

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Aqua Primer AP 2000
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90

Versiegelung Aqua Betonsiegel RC 414

Aqua Sealing AS 1500
Polyurethanversiegelung PU 40
Epoxy Versiegelung farbig EP 20




Systemaufbau im Detail

Grundierung

Epoxy Versiegelung Féarbig EP 20
Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Objektgrundierung OG 80

Epoxy Expressharz EP 90

Aqua Primer AP 2000

Versiegelung

Epoxy Versiegelung farbig EP 20
Polyurethanversiegelung PU 40 farbig
Agua Sealing AS 1500

Grundierung (optional)
Epoxy Basisharz EP 70 BM
Grundierharz GH 21
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90
Aqua Primer AP 2000

Versiegelung

Epoxy Versiegelung Féarbig EP 20

Aqgua Sealing AS 1500

Polyurethanversiegelung PU 40 farbig

mit Quarzsand QS 98 0,1-0,2 mm oder 0,1-0,5 mm

Versiegelung (als Nutzschicht)
Epoxy Versiegelung Féarbig EP 20
Aqua Sealing AS 1500
Polyurethanversiegelung PU 40 farbig
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Beschichtung ableitfahig

Murexin bietet eine Vielzahl von leitfahigen Bodenbeschichtungsprodukten an,die hervorragende Eigenschaf-
ten besitzen und alle gédngigen ESD-Normen erfiillen. Durch diese Produkte wird erreicht, dass elektrostatische
Aufladungen von Personen vermieden oder abgeleitet werden.

Die Elektronikbranche boomt. Die Anzahl neugebauter Produktions-
statten steigt und viele bestehende missen nach dem neuesten
Stand der Technik fUr die Hightech-Fertigung umgebaut werden. Oft
unter Reinraum-anforderungen oder mit ESD-Schutz, um
Produktionsfehler oder Arbeitsplatzrisiken durch elektrostatische
Entladung zu vermeiden.

Murexin beweist seit Jahren anerkannte Kompetenz auf den
Gebieten wasserbasierter und ableitfahiger Bodenbeschichtungen.

Fur chemische Labors, Industriebéden

Lager- und Produktionsraume im EX-geschitzten Bereich
Operationsraume in Kliniken und Spitélern

elektronischen Fertigungen, Computerrdaumen etc.

Um Produktionssché&den an hochsensiblen Elektronikbauteilen
zu vermeiden, ist es notwendig, diese nur an elektrostatisch
geschltzten Arbeitspléatzen (EPA) zu verarbeiten. Eine ESD-
Schutzzone stellt eine duBerst komplexe Einrichtung dar.
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1. Ableitende Rollen 7. Erdungsleitung 13. Dissipative
2. Ableitende Oberfldachen 8. Erdung Tischoberflache

14. ESD-Stuhl

15. Ableitfahiger Boden
16. ESD-Kleidung

17. Ableitende Regale
18. EPA-Schild

3. Armbanditester

4. Schuhtester

5. Schuhelektrode

6. Erdungsarmband mit
Erdungskabel

9. Erdungspunkt

10. Wagenerdung
11. Schuhe

12. lonisiergeréte

Deckbeschichtung

ableitfahige Grundierung

Kupfer- bzw. Ableitfahnen

(Kratzspachtelung)

Grundierung

Untergrund

S
v

Elektrischer Widerstand: Der beschriebene Aufbau gewahrleistet eine Eignung des Bodens im Sinne der Klasse | It. ONORM B 5211
und besitzt einen Durchgangswiderstand RD 20 >10* Ohm sowie einen Erdableitwiderstand RE 20 < 108 Ohm.

Grundierung 2-komponentig.

Optional: niedrigviskoses, |6semittelfreies Reaktionsharz, unpigmentiert,
2-komponentig, gefiillt mit feuergetrocknetem Quarzsand im Verhéltnis 1:1

Kratzspachtelung
bis 1:2 in Gew. Teilen.

Kupfer- bzw.
Ableitfahnen

ableitfahige
Grundierungen

ableitfahige

Beschichtungen 2-komponentig

Versiegelung
(optional)
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Niedrigviskoses, |[6semittelfreies Reaktionsharz, unpigmentiert,

Selbstklebend, fir leitfahige Verlegung. Breite: 15 mm

Lésemittelfreies Reaktionsharz mit leitfahigen Additiven, 2-komponentig.

Lésemittelfreies, pigmentiertes Reaktionsharz mit ableitfahigen Additiven,

Ableitfahige, |dsungsmittelfreie, wasseremulgierte,
seidenmatte, pigmentierte Epoxyversiegelung, 2-komponentig

Grundierharz GH 21
Epoxy Basisharz EP 70 BM
Epoxy Expressharz EP 90

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Epoxy Expressharz EP 90
mit Quarzsand gefullt

Kupferband KB 20

Aquapox Grundierung ASG 170

Epoxy Beschichtung ASD 130

Epoxy Versiegelung ASV 106



Leitfahige Bodenbeschichtungen dienen der Sicherheit in zwei
unterschiedlichen Bereichen: Explosionsschutz und ESD-Schutz.
Eine leitfahige Bodenbeschichtung verhindert immer, dass sich
Personen hoch aufladen. Eine Explosion von entzindlichen
Medien wird vermieden. ESD-Schutz ist der Schutz von elektro-
nisch sensiblen Bauteilen vor elektrostatischen Entladungen.
Beide Einsatzbereiche werden durch unterschiedliche Normen
geregelt und sind deshalb separat zu betrachten.

In der Regel werden zementgebundene Untergriinde wie
Zementestriche oder Beton, seltener auch Magnesia- bzw.
Anhydritestriche beschichtet. Besteht die Gefahr einer rlickwar-
tigen Durchfeuchtung, muss ein diffusionsoffenes System
gewahlt werden. Thermoplastische Untergriinde — wie zum
Beispiel Gussasphalt — verlangen eine zahelastische
Beschichtung.

Die Grundierung Ubernimmt die Haftvermittlung zwischen
Untergrund und Beschichtung. Sie besteht liblicherweise aus
einem l6sungsmittelfreien, niedrigviskosen, transparenten
Epoxidharz. Grundierharz, gefllt mit feuergetrockneten

Quarzsanden, kann als Egalisationsspachtelung dienen.
Diffusionsoffene Systeme werden mit wasseremulgierten
Epoxidharzen grundiert.

Der Ableitwiderstand eines leitfahigen Beschichtungssystems
ergibt sich in erster Linie aus der Schichtdicke der Deckschicht.
Um Uber die gesamte Flache einen einheitlichen Widerstand zu
erreichen, muss die Schichtdicke gleichmaBig sein.

Da die ableitfahigen Eigenschaften des Betons im Laufe der Zeit
infolge von Austrocknung geringer werden und die Grundierung
auBerdem als Isolationsschicht wirkt, ist die Auftragung einer so
genannten Leitebene nétig. Durch diese Zwischenschicht kbnnen
die elektrostatischen Ladungen »kanalisiert« Uber eine leitfahige
Ebene mit konstant bleibendem Widerstand zur Erde abflieBen.
Die Verbindung zwischen Leitebene und der Erdung wird entwe-
der durch selbstklebende Kupferbander oder durch sogenannte
Leitsets hergestellt. Da die Leitbénder eine relativ labile Lésung
darstellen, ist die Verwendung der sehr stabilen Leitsets vorzu-
ziehen. Eine Faustregel besagt, dass pro 100 m? Bodenflache ein
Anschluss an die Erdung zu erfolgen hat.

Grundierung 2-komponentig.

Optional: niedrigviskoses, |6semittelfreies Reaktionsharz, unpigmentiert,
2-komponentig, gefiillt mit feuergetrocknetem Quarzsand im Verhéltnis

Kratzspachtelung
1:1 bis 1:2 in Gew. Teilen.

Kupfer- bzw.
Ableitfahnen

ableitfidhige
Grundierungen

Versiegelung

Niedrigviskoses, |6semittelfreies Reaktionsharz, unpigmentiert,

Selbstklebend, fir leitfahige Verlegung. Breite: 15 mm

Losemittelfreies Reaktionsharz mit leitfahigen Additiven, 2-komponentig.

Ableitfahige, ldsungsmittelfreie, wasseremulgierte,
seidenmatte, pigmentierte Epoxyversiegelung, 2-komponentig

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90

Grundierharz GH 21

Epoxy Basisharz EP 70 BM
mit Quarzsand gefllt
Objektgrundierung OG 80
Epoxy Expressharz EP 90

Kupferband KB 20

Aquapox Grundierung ASG 170

Epoxy Versiegelung ASV 106 1-2x
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Versiegelung

Emissionsarme, wasserdampfdurchlassige 2K Epoxidharz-Versiegelung

Bdden sollen heutzutage nicht nur unterschiedlichen Belastungen standhalten, sondern immer mehr auch ékologischen Anspriichen
gentgen. Die wassrigen Systeme von Murexin schaffen mit ihren 16semittel- und weichmacherfreien Produkten ein angenehmes Klima

bei der Verarbeitung und Nutzung.

Gewerbe- und Industriebodenbeldge mit leichter und
mittlerer Beanspruchung

Vorwiegend im trockenen Innenbereich

Sanierung von Magnesiabeldgen

Bei Untergriinden mit aufsteigender Feuchtigkeit

Bei Untergriinden im Neubau mit erhdéhter Feuchtigkeit
Fliesenbelage

Versiegelung o

(Kratzspachtelung)

Untergrund

. Lésemittelfreie, wasseremulgierbare,
Grundierung

Versiegelung

(in mind. 2 Lagen) diffusionsfahige Versiegelung

18

wasserdampfdiffusionsfahige Epoxygrundierung, 2-komponentig

Wasseremulgierte, pigmentierte, selbstverlaufende, wasserdampf-

Einfache Verarbeitung und Werkzeugreinigung,

da wasserverdinnbar

Lésemittelfrei und geruchsneutral

Frei von Weichmachern

Vielféaltige Moéglichkeiten der farblichen Gestaltung
Wasserdampfdiffusionsfahig

Beschichtung von kritischen Untergriinden wie
Anhydritestrich, Magnesiaestrich oder erdberihrten Beton
Deutliche Zeitersparnis durch Airless-Spritztechnik
Beschichtung von Bodenflachen auch bei laufender
Produktion moglich

Deutlich geringere Vergilbung als I6sungsmittelfreie
Epoxidharze bei Verwendung im Innenraum
schnelle Aushartung

Erfullen von Priifkriterien fir VOC Emissionen

Matte ansprechende Oberflache
Umweltschonende Technologie

Aqua Primer AP 2000

Agua Sealing AS 1500



wasserabweisend

wasserdampfdiffusionsoffen ' Aqua Sealing AS 1500

Gesundheit ist ein wertvolles Gut. Daher achten wir darauf, dass nicht nur bei der Verarbeitung der Versiegelung, sondern auch bei
deren spateren Nutzung keine unangenehmen Gerliche durch Lésemittel oder Weichmacher die Freude am Boden triiben. Die
Kinder kdnnen unbesorgt toben: Einfaches Auftragen funktioniert auch beim dazugehdérigen Aqua Primer AP 2000 der Grundierung
mit Micro Roller oder Airlesstechnik.

Das Geheimnis: Wasserverdiinnbar und wasserdampfdiffusionsfahig.

Die Arbeit ist getan, die Beschichtung ist fertig. Jetzt beginnt das lastige Reinigen der Werkzeuge: Damit man schneller in den
Feierabend kommt, kénnen Werkzeuge und Mischgebinde mit Wasser gereinigt werden. Ob Anhydritestrich, Magnesiaestrich oder
erdberthrter Beton: durch die Wasser-dampfdiffusionsféhigkeit gibt es keine Haftungsprobleme auf diesen kritischen Untergriinden.
Werden die Flachen gréBer, spart die Airless-Spritztechnik Zeit und Kosten und man ist ruck, zuck fertig.
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Natursteinteppich

Murexin Natursteinteppich ist ein dekorativer Bodenbelag fiir Boutiquen und Geschaftsraume, Hotelhallen,
Autosalons, Hallenbader, Kaffeehéduser, Loggien und Balkone. Der Natursteinteppich ist umweltfreundlich, I6se-
mittelfrei, frostsicher, rutschhemmend, weitgehend chemikalienbestédndig und auf mineralischen Untergriinden

verlegbar.

Natursteinteppich

Optional Abdichtung "+

Grundierung

Untergrund
Im Innenbereich: hochwertige Optik
Boden flr Schaurdaume, Geschaftslokale, Hoteleingange, dekorative Farbtdne
Béaderlandschaften, Sauna- und Wellnessbereiche, Gast- trittsichere Oberflache
stuben, Wintergarten etc. pflegeleichte Oberflache

befahrbar

Im AuBBenbereich: gleicht Unebenheiten des Untergrundes aus
Bdden in Laubengangen, auf Balkonen, Terrassen und offenporig, 6 mm Schichtdicke

Loggien, in Eingangsbereichen etc.

-~

dunkelgrau grauschwarz elegancegrau

extrawei
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z.B. Epoxy Basisharz EP 70 BM

2-lagig — 2. Lage absanden Ist eine Murexin Bauwerksabdichtung gefordert , entnehmen Sie
die Verarbeitungsanleitung bitte dem entsprechenden Folder aus
mit Quarzsand 0,3 — 0.8 mm der Abdichtungstechnik.

Natursteinteppichharz PU 1K vermischt mit Marmorkiesel Colorit MG 24
oder Express Coat EC 260

Polyurethanversiegelung PU 240 oder Express Coat EC 260

Mit Glattkelle verteilen Mit Schwert glatten

Fir vertikale Flachen wird das Natursteinteppichharz PU 1K mit ca. 7% Mischungsverhaltnis flr vertikal spachtelbare Flachen:
Stellmittel Natursteinteppich SN 1K anger(hrt und als Grundierung 1,25 kg PU1K : 25 kg MG 24 : ca. 2| Pulvervolumen SN 1K
auf den Beschichtungstrager aufgespachtelt.
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Dekorative Systeme

Nihere Informationen zu unseren dekorativen Systemen wie z.B. Aufbau und Verbrauch finden Sie auf unserer
Website.

Muster 1:

Muster 2:
EP Versiegelung unbrennbar

Muster 3:
EP Versiegelung rutschhemmend

EP Versiegelung glatt

-
L)
"

Muster 4:

Muster 5:
EP Strukturbeschichtung

Muster 6:
EP Beschichtung Chips

EP Beschichtung rutschhemmend

Muster 7:
PU Beschichtung - matt versiegelt

Muster 8: Muster 9:
PU Beschichtung rutschhemmend

Einstreuboden Colorquarz grau

22




Muster 10: Muster 11: Muster 12:
Einstreuboden Colorquarz hellgrau EP Designbeschichtung Metallic silber  EP Designbeschichtung Metallic bronze

SR o
Muster 13: Muster 14: Muster 15:
PU Beschichtung elastisch, EP Versiegelung wassrig glanzend Chipsboden

vergilbungsstabil

Muster 16:
EP Objektbeschichtung
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Reinigung und Pflege

Um die Langlebigkeit des Oberflaichenschutzsystemes zu erhéhen, empfehlen wir folgende Arbeitsschritte:

Pflege und Reinigung von Epoxy- bzw. Polyurethanharzbéden dienen u. a. zur Verbesserung der Begehsicherheit, der Hygiene am Arbeitsplatz, der
Erhaltung des Nutzwertes und der optisch-asthetischen Funktion.

Reaktionsharz Oberflachen zeigen herstellungs- und baustellenbedingt UnregelmaBigkeiten in Struktur und Farbgebung. Sie sind daher kein Grund
zur Beanstandung. An FuBbodenoberflachen sind auch bei regelmaBiger Reinigung und Pflege typische Gebrauchsspuren wie z.B. Kratzer unver-

meidbar.

= Aufbringen eines Schutzfilmes vor der

ersten Nutzung (auf glatten Boden im

Innenbereich)
- Wischen
- Birsten
- Polieren

Poren fiillende und/oder Film bildende
Pflegemittel auf Basis von Polymeren
z. B. Impragnierpaste Cura IP 30

Nach ausreichender Erhartung des
FuBbodens; friihestens 7 Tage nach

Fertigstellung (20 °C)

Bei elektrisch ableitfahigen Béden kann die Ableitfahigkeit durch die Schutzschicht beeintrachtigt werden. Auf geeignete Produkte ist zu achten!

= RegelmaBige Entfernung
loser und haftender
Verschmutzungen

- Ggf. Schutzfilm der Erstpflege
auffrischen

= Entfernung von hartnackigen
Verschmutzungen und
Pflegemittelriicksténden

- Abtrag des Schutzfilmes aus der
Erstpflege

- Erneute Einpflege durch
Aufbringen eines Schutzfilms

Keine extrem sauren oder I0semittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden!

Trockenreinigung:
- Fegen
- Saugen

Nassreinigung:
- Wischen
- Reinigungsautomat

Mechanische Reinigung:

- Schrubben

- Bursten

Maschinelle Reinigung:

- Ein- bzw. Zweischeiben-
Reinigungsmaschinen

- Reinigungsautomaten

Keine scheuernden Pads oder

harten Birsten verwenden!

Neutrale bis leicht alkalische

Universalreiniger, z.B. Alkalischer

Grundreiniger Colo GR 20

Alkalisch/Saurer Reiniger
z.B. Colo AR 30 fiir Ol- od. Colo
SR 30 fur Kalkverschmutzungen

Reinigungsmittel und —verfahren moglichst an kleinen Probeflachen priifen!
Diese Hinweise beruhen auf Erfahrungen aus der Praxis. Welche Reinigungsprodukte/-methoden am besten geeignet sind, empfehlen wir, direkt mit
einem Reinigungsspezialisten abzustimmen.

Diese Reinigungsanleitung kénnen Sie auch unter www.murexin.com downloaden.
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Téglich bis wéchentlich, je nach
Art und Umfang der
Verschmutzung

Je nach Verschmutzungsgrad 1-2
mal jahrlich.

Da durch die Grundreinigung der
Schutzfilm der Erstpflege entfernt
wird, muss anschlieBend der
Boden mit klaren Wasser gespllt
und erneut Schutzbehandelt
werden (siehe Erstpflege).



Methanol
Ethanol
Isopropylalkohol
Ethylenglykol
n-Butanol
Butylglykol

Aceton
Methylethylketon
Ethylazetat
Methylisobutylketon
n-Butylazetat

n-Hexan

Toluol

Test-Benzin 140/200
Shellsol A

Motorol

Dieselol
Bremsflissigkeit
Sonnenblumendl
Superbenzin

Ameisensaure 10%
Essigséure 10%
Essigséure 50%
Zitronensaure 10%
Milchsaure 10%

Salzsaure 10%
Salzsaure 30%
Schwefelsaure 10%
Schwefelsaure 38%
Schwefelsaure 98%
Salpetersaure 10%
Salpetersédure 50%

Natronlauge 10%
Natronlauge 50%
Ammoniak 10%
Hypochloridlauge
Wasserstoffperoxid 3%

Wasserstoffperoxid 30%

Grundierungen

Epoxy Grundierharz GH 21
Epoxy Basisharz EP 70 BM
Epoxy Expressharz EP 90

@

d

z R
S5 o
S o

1Wo

1Std
1Std
1Std
1Std
3 Tage

24 Std
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1Wo
1Wo
3 Tage
1Std
1Wo
1Std
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Epoxy Grundierharz EP 2

12 Std
12 Std
1Wo

1Wo
24 Std
1Std
1Std

24 Std
24 Std

24 Std

Beschichtungen

poxy Beschichtung EP 3
poxy Beschichtung ASD 130

(TN

3 Mon

3 Tage

1Std
1Wo
1Std
1Mon
1Mon

Polyurethanbeschichtung

N
g
[0}
2 Pu3o0

3 Tage
1Wo

24 Std
3 Tage
1Std

24 Std
1Std

1Std
24 Std
1Std

3 Tage

1Std

3 Tage
1Wo
24 Std

Chemikalische Bestandigkeit

Epoxy Versiegelung Férbig EP 20

qua Sealing AS 1500
qua Topcoat EP 150 TC

1Wo
1Wo

Die Prifung der Bestandigkeiten erfolgte durch Einlegen von Probekérpern in die ent-

sprechenden Prifflissigkeiten bei Raumtemperatur. Bei den Beschichtungen erfolgte die Beurteilung der
Bestandigkeit durch Auswertung der gemessenen Shore-Harte, bzw. durch Bestimmung der Gewichtsénderung.
Bei den Versiegelungen erfolgte die Bestimmung der Bestéandigkeit visuell.

Versiegelungen

olyurethanversiegelung
PU 40 transparent/farbig

P

3 Tage
24 Std

1Std

1Std

1Std
X
X

1Wo
1Std
1Wo
1Std

1Wo
1Wo
3 Tage
1Wo
1Wo

3 Tage
24 Std
1Wo

24 Std
24 Std
24 Std

1Std

1Wo
1Wo
1Wo
1Std
1Std
1Std

28z
bs g
°0 2
2% 2
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Lo ¥
24 Std 12 Std
24 Std 12 Std
1Wo 1Wo
v v/
1Wo 1Wo
3 Tage 24 Std
1Std 1Std
1Std X
1Std 1Std
1Std 24 Std
4 24 Std
v v/
24 Std 24 Std
4 v/
4 v/
v v/
4 v/
2 Mon 1Wo
4 v/
6 Wo 3 Tage
1Std 1Std
1Wo 1Wo
X X
1Mon 1Wo
1Mon 1Wo
1Wo 3 Mon
3 Tage 1Wo
1Wo 3 Mon
3 Tage 1Wo
X X
4 1Mon
24 Std 1Std
v v/
1Wo 1Mon
4 v/
v v/
v/ v/
v/ v/
v/ Bestandig

X Nicht bestandig
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MUREXIN GmbH

A-2700 Wiener Neustadt, Franz von Furtenbach StraBe 1
Tel.: +43/2622/27 401-0, Fax: +43/2622/27 401-187, E-Mail: info@murexin.com

Deutschland: Murexin GmbH

D- 63165 Mihlheim am Main, IndustriestraBe 25-27
Tel.: +49/6108 7099-2000, Fax: +49/6108 7099-2100
E-Mail: info @murexin.de

Ungarn: Murexin Kft.

H-1103 Budapest, Noszlopy u. 2-6.

Tel.: +36/1/262 60 00, Fax: +36/1/26163 36
E-Mail: murexin@murexin.hu

Tschechien: Murexin spol.sr.o.

CZ-664 42 Modrice, Brnenska 679

Tel.: +420/5/484 26 711, Fax: +420/5/484 26 721
E-Mail: murexin@murexin.cz

Slowakei: Murexinsr.o.

SK-831 02 Bratislava, Odborarska 52
Tel.: +421/2/492 77 245

E-Mail: murexin@murexin.sk

Vertrieb fiir Italien:

Polen: Murexin Polska sp. z 0.0.
PL-30742 Krakéw, ul. Bazarowa 1
Tel.: +48/12 265 0110

E-Mail: biuro@murexin.pl

Slowenien: Murexin d.o.o.
SLO-9201 Puconci, Puconci 393
Tel: +386/2/545 95 00

E-Mail: info@kema.si

Rumaénien: SC MUREXIN ROMANIA SRL
RO-014254 Bucuresti, Soseaua Pipera, nr. 55¢, sector 2
Tel.: +4/021/252 62 51,

E-Mail: info@murexin.ro

Frankreich: Murexin France Sari,

FR-67100 Strasbourg, 28 Rue Schweighaeuser
Tel.. +33/607 262 438

E-Mail: info@murexin.fr

Kroatien: Murexin d. o.o.
Stupnicke Sipkovine 4b
10255 Doniji Stupnik
E-Mail: info@murexin.hr

Schweiz: Murexin AG

CH-83083 Bassersdorf, Hardstrasse 20

Tel.: +41/44/877 70 30, Fax: +41/44/877 70 33
E-Mail: info@murexin.ch

Murexin GmbH, A-2700 Wiener Neustadt, Franz von Furtenbach StraBe 1, Tel.: +43(0)2622/27 401-0, Fax: +43(0)2622/27 401-173, E-Mail: info@murexin.com

Satz- und Druckfehler vorbehalten. Ausgabe: 07/2025. Wir weisen darauf hin, dass die verwendeten Fotos Symbolfotos sind und diese Objekte nicht explizit mit unseren
Produkten ausgestattet sein miissen, sondern lediglich Anwendungsgebiete zeigen, auBer sie werden ausdriicklich als Referenzobjekte angeflhrt. Farbabweichungen sind

drucktechnisch bedingt.
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